INSTRUKCJA PANELU STEROWANIA
V2

WALKER 6F

Automatyczna przemystowa maszyna do
szycia sciegiem stebnowym z transportem
Kroczacym




1. Instrukcje bezpieczenstwa

Przed prawidtowym uzytkowaniem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi oraz odpowiednig
dokumentacje maszyny szwalnicze;.

1.1 (1) Napiecie i czestotliwosc zasilania: patrz tabliczka znamionowa silnika i skrzynki sterujgce;.
(2) Zaktocenia elektromagnetyczne: urzgdzenie nalezy trzymac z dala od silnych pdél magnetycznych
lub srodowisk o wysokim poziomie promieniowania,

aby unikngc¢ zakt6cen i nieprawidtowego dziatania.

(3) Uziemienie: aby unikng¢ zaktdcenh oraz wypadkdéw spowodowanych prgdem uptywowym (dotyczy
maszyny szwalniczej, silnika, skrzynki sterujgcej

i pozycjonera).

1.2 Przed otwarciem pokrywy skrzynki sterujgcej nalezy wytgczy¢ zasilanie i odczekac co najmniej 1
minute, poniewaz wewnatrz wystepuje niebezpieczne wysokie napiecie.

1.3 Podczas naprawy lub zaktadania igty nalezy wytgczy¢ zasilanie, aby zapewni¢ bezpieczenstwo
operatora.

14 A Stosowane w miejscach, w ktorych wystepujg potencjalne zagrozenia.

& Stosowane w miejscach, w ktorych wystepuje wysokie napiecie i zagrozenie porazeniem
elektrycznym.

2. Opis przyciskow sterujacych

Ryglowanie Przetgczanie: ryglowanie poczatkowe / podwadjne ryglowanie
poczatkowe poczatkowe / poczwérne ryglowanie poczgtkowe / wytgczone
Ryglowanie Przetgczanie: ryglowanie koncowe / podwojne ryglowanie
koncowe koncowe / poczwérne ryglowanie kohcowe / wytgczone

krotkie nacisniecie: przetgczanie miedzy szyciem W i szyciem
swobodnym

dtugie nacisniecie: skrot do trybu diagnostycznego w trybie szycia
swobodnego (przytrzymaj ponad 3 sekundy)

Ryglowanie ciggte
/ Tryb
diagnostyczny

Przycisk obcinania

nici R krétkie nacisniecie: wigczenie/wytgczenie funkcji obcinania nici.
/ funkcja zacisku 'LIEY) | dtugie nacisniecie: wigczenie/wytgczenie funkcji zacisku nici.
Nici

Przycisk wyboru

potozenia igly ”’J o | krotkie nacisniecie: wybor gérnego/doinego potozenia igty
/ funkcja tagodnego | FHE® | dtugie nacisnigcie: wtgczenie/wytgczenie funkcji startu
startu
1. Regulacja predkosci. Przytrzymanie zwieksza/zmniejsza
Przycisk predkos¢ szycia, a wyswietlacz automatycznie pokaze ustawiong

| wartos¢ predkosci

O O 2. Zwiekszanie lub zmniejszanie wartosci liczbowych

3. Zwiekszanie lub zmniejszanie wartosci parametru

4. Zwiekszanie lub zmniejszanie wartosci podczas edycji wzoru

zwiekszania /
zmniejszania

krotkie nacisniecie — cykl funkcji stopki:
podniesienie stopki przy zatrzymaniu posrednim / obcinanie nici

Przycisk cyklu po podniesieniu stopki / obcinanie nici przy zatrzymaniu

funkgciji stopki <redni dniesieniu stoki / wvt .
dociskowej 4 posrednim po podniesieniu stopki / wytgczenie
/ Ustawienia funkgji | SobE: dtugie nacisniecie:

1. Wiaczenie/wytgczenie w trybie szycia o statej dtugosci (jeden
odcinek / wiele odcinkéw / wieloodcinkowy wzér wiasny)
2. Automatyczne wigczenie trybu szycia W

1

wyzwalania




Przycisk ustawiania
parametrow

Krétkie nacisniecie P: wejscie do interfejsu edycji parametrow
szycia poziomu 1.

Dtugie nacisniecie P: wejscie do interfejsu edycji parametrow
szycia poziomu 2 (,interfejs wprowadzania hasta”). Po wpisaniu
prawidtowego hasta serwisowego nacisnij ,P”, aby wejs¢.
UWAGA: Hasto domysine: 1111

Przycisk zapisu

1. Przycisk zapisu

2. W modelu z funkcjg ciecia tasmy nacisnij i przytrzymaj przycisk
S, aby wyswietli¢ zacisk nici na ekranie LCD. Nacisnij ponownie,
aby wyjsc.

Przycisk w lewo i w @ @ W interfejsie szycia wartos¢ ,3333” mozna regulowac w lewo i w
prawo prawo.
Przycisk regulaciji g . e

w9l Regulacja dtugosci Sciegu

dtugosci Sciegu

Funkcja
potpodniesienia +
regulacja wysokosci
stopki dociskowej

W interfejsie szycia nacisnij Srodkowo, aby wtgczy¢ lub wytgczyé
funkcje potpodniesienia.

Przyciski + i — stuzg do regulacji wysokosci potpodniesienia stopki
(podczas pauzy stopka unosi sie na krétko, aby zwolnié materiat).

Przygsk trybu_ AIEY | Cykl: pojedynczy odcinek / wiele odcinkow / wzér wieloodcinkowy /
szycia o statej £ : bod
diugosc gAPTy | szycie swobodne
Ryglowanie
Sciegiem Wigczenie/wytgczenie funkcji ryglowania sciegiem zageszczonym.
zageszczonym —
Krétkie nacisniecie: wejscie do trybu licznika sztuk (JJ)
Ustawienie Dtugie nacisniecie: w mterfg;ge gqtowos_cl przytrzymaj Reset .
: przez 1,5 sekundy, aby wejs¢ do ,interfejsu przywracania ustawien
resetowania ,, o0 . : , : o
: - | fabrycznych”, przyciskiem ,+” wybierz ,yes”, a nastepnie nacisnij
.S, aby potwierdzi¢
Przetgcznik @y . . .
podnoszenia stopki | Wigcza/wytgcza funkcje podnoszenia stopki
ART AUTO Krétkie nacisniecie: w interfejsie szycia przetgczanie trybu wzoru
Przycisk szycia (d1~d9)
wzoru IEEJ Dtugie nacisniecie: w trybie szycia swobodnego wejscie do edycji

dekoracyjnego

wzoru




3. Ustawienia trybéw

Tryb diagnostyczny:

1. Po wejsciu do normalnego trybu szycia nacisnij i przytrzymaj przez 4 sekundy przycisk po prawej
stronie , T, aby wejs¢ do trybu diagnostycznego. Jesli chcesz powrdci¢ do normalnego trybu,
nacisnij , P”, aby wyj$é do normalnego trybu. Tryb regulacji dlugosci $ciegu: Po wejsciu do
normalnego trybu szycia naciénij i przytrzymaj przez 3 sekundy , T”, , aby wejs¢ do trybu
diagnostycznego, nacisnij ,+” lub ,—”, , przejdz do parametru P-6, S nastepnie mozna wykonaé
korekte potozenia zerowego ; przejdz do parametru P-7, naci$nij S aby skorygowaé dtugo$é $ciegu
do przodu; przejdz do parametru P-8, naciénij S aby skorygowaé dtugo$é $ciegu wstecz, wszystkie

korekty zostang zapisane; naci$nij S aby wyjsé.

Przywracanie ustawien fabrycznych:

1. Naci$nij i przytrzymaj , P~ aby wejs¢ do interfejsu parametréw, wejdz do ,P79”; pojawi sie ,0”,
nacisnij ,+/-”, aby ustawié ,3”, naciénij , S”; pojawi sie ,no”, nastepnie nacisnij ,+/-” i wybierz ,yes”,
nacisnij , 5.

2. W interfejsie gotowosci nacisnij przycisk Reset przez 1,5 sekundy, aby wejs¢ do ,interfejsu
przywracania ustawien fabrycznych”, przyciskiem ,+/-” wybierz ,yes”, a nastepnie nacisnij ,S”, aby

potwierdzic.

Interfejs ustawien edycji wzoru:

Po wejsciu do normalnego trybu szycia nacisnij i przytrzymaj przez 2 sekundy, na ekranie
pojawi sie

Na ekranie pojawi sie ,d1” — typ Sciegu dekoracyjnego. Nacisnij ,+/-", aby przetgczac typ wzoru od d1
do do9.

Wybierz wzor, ktéry chcesz edytowad, i nacisnij , S”, aby wejéé do trybu edycji. Na ekranie pojawi sie
,13.0017,

W tym przypadku pierwsza wartos¢ oznacza liczbe $ciegdw, druga dtugos¢ Sciegu, a trzecia liczbe
powtdrzen. Nacisnij przycisk w lewo lub w prawo, aby wybrac pozycje do ustawienia.

Po ustawieniu pierwszej wartosci nacisnij przycisk w lewo lub w prawo, aby przejs¢ do sgsiedniej
pozycji i edytowaé migajgcg wartos¢ (dtugosc sciegu lub liczbe powtdrzen).

Nacisnij przycisk ,+/-", aby przejs¢ do ustawien kolejnych segmentéw. Jesli liczba sciegow w
pierwszej pozycji wynosi zero, nie mozna zmieni¢ nastepnej wartosci.

Po zakonczeniu wszystkich ustawien dtugosci $ciegu i liczby $ciegéw nacisnij , P”, aby zapisaé i
wrécié¢ do ekranu ,d1” lub nacisnij , S”, aby wyj$é bez zapisywania. Jesli chcesz powrdcié z tego

wzoru do normalnego trybu, nacisnij , P ”, aby wyj$¢ do normalnego trybu.
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4. Kody bltedéw

E’gjju Opis Mozliwe przyczyny Kontrola i usuniecie usterki
Sprawdz, czy ztgcze silnika ma prawidtowy
kontakt;
EO011 |Btad sygnatu Btad sygnatu czujnika |sprawdz, czy czujnik sygnatu silnika nie jest
EO012 |silnika potozenia silnika uszkodzony;
sprawdz, czy koto reczne maszyny jest
prawidtowo zamontowane.
Sprawdz, czy ztgcze silnika ma prawidtowy
kontakt;
EO021 |Przecigzenie zablokowanie silnika sprgwd;, cz.y.gigwma maszyny lub mechanlzm
o R obcinania nici nie sg catkowicie zablokowane;
E023 |silnika przecigzenie silnika . AN )
sprawdz, czy materiat nie jest zbyt gruby;
sprawdz, czy sygnat detekcji elektrycznej jest
prawidtowy.
Sprawdz, czy gtowica lub mechanizm obcinania
Zablokowany |Zablokowany nici nie jest zablokowany.
E022 ) - : - . : - o
obcinacz nici obcinacz nici Sprawdz, czy moment i potozenie obcinania nici
sg prawidtowe.
Nieprawidtowe . . . .
Btad sterownika | wykrywanie pradu Sprayvdz, c.zy ObWOd, wykrywania pradu d2|a.’fa
E101 prawidtowo; sprawdz, czy elementy sterownika
sprzetowego Btad ukfadu .
. nie sg uszkodzone.
sterujgcego
Zbyt wysokie napiecie | Sprawdz, czy napiecie wejsciowe systemu nie
wejsciowe jest zbyt wysokie;
E111 |Zbyt wysokie Btad obwodu sprawdz, czy rezystor hamowania dziata
E112 |napiecie hamowania prawidtowo;
Btad wykrywania sprawdz, czy obwod wykrywania napiecia
napiecia systemu dziata prawidtowo.
Rzeczywiscie zbyt Sprawdz, czy napiecie na przewodzie
E121 |Zbyt niskie niskie napiecie prawdz, czy napie bref .
o . wejsciowym nie jest zbyt niskie oraz czy obwod
E122 |napiecie Btedne wykrywanie , e : .
. wykrywania napiecia dziata prawidtowo.
napiecia
E131 Btad obwodu Nieprawidtowe Sprawdz, czy obwod wykrywania pradu dziata
prgdowego wykrywanie pradu prawidtowo.
E133 g*;d obwodu | g1 4 obwodu 0Z Sprawdz, czy obwéd OZ dziata prawidiowo.
Blad automatvczneao Sprawdz styk ztgcza rezystora hamowania;
E134 |Btad DBFLT a y 9 sprawdz, czy rezystor hamowania nie jest
obwodu rezystora
uszkodzony.
Sprawdz, czy obwod wykrywania pradu dziata
Przecigzenie Btad wykrywania prawidtowo.
E201 . .
prgdowe pradu Sprawdz, czy sygnat elektryczny jest
prawidtowy.
E211 . . : . - :
Nieprawidtowa |Btgd wykrywania Sprawdz, czy ztgcze silnika ma prawidtowy
Eé12 praca silnika pradu lub napiecia kontakt i czy sygnat silnika jest prawidtowy.




Kod

bledu Opis Mozliwe przyczyny Kontrola i usuniecie usterki
Sprawdz, czy ztgcze panelu obstugi ma
Eso1 |BRd IBjad obwodu SCI prawidtowy kontakt; .
komunikacji sprawdz, czy elementy panelu obstugi nie sg
uszkodzone.
Btad
E302 |wewnetrzny Btad obwodu SCI Sprawdz, czy panel obstugi nie jest uszkodzony.
panelu obstugi
Blad Sprawdz, czy gtéwna ptyta sterujgca nie jest
E303 | komunikacji Btad obwodu SCI ’
uszkodzona.
SPI
Bfad
komunikacji . Co
E304 HMI z glownym Btad obwodu SCI Sprawdz, czy panel obstugi nie jest uszkodzony.
uktadem
Biad Btad weryfikacji Sprawdz, czy ztgcze pedatu nie jest
E402 |identyfikaciji i
pedatu poluzowane.
pedatu
Blad polozenia | Polozenie zerowe Pedat jest uszkodzony lub podczas kalibracji nie
E403 |zerowego pedatu poza . ) S
znajdowat sie w potozeniu neutralnym.
pedatu zakresem
Btad
E501 wytgcznika Aktywny wytgcznik Opus¢ gtowice lub sprawdz wytgcznik przechytu
bezpieczenstw |bezpieczenstwa gtowicy.
a
E502 ﬁl';.'[jm POZIOMU 1 Ajarm poziomu oleju | Uzupetnij olej.
Sprzetowe Sprawdz, czy obwod wykrywania pradu dziata
Sprzetowy btad | przecigzenie pradowe | prawidiowo.
E601 o e . . .
nadpradowy silnika dtugosci sciegu | Sprawdz, czy elementy sterownika nie sg
| stopki dociskowej uszkodzone.
Programowy Progrgmovye Sprayvdz, czy obwod wykrywania pradu dziata
przecigzenie prgdowe | prawidtowo.
E602 |btad iinika dluaosai $ci . | ia ni
nadpradowy silnika .d ugosci sciegu Sprawdz, czy elementy sterownika nie sg
| stopki dociskowej uszkodzone.
Blad obwodu Btad obwc_>du Sprayvdz, czy obwod wykrywania pradu dziata
. wykrywania pradu prawidtowo.
E603 |wykrywania . e . : .
silnika dtugosci sciegu | Sprawdz, czy elementy sterownika nie sg
pradu . ) .
/ stopki dociskowej uszkodzone.
Biad . . Poczatkowy kat
odnajdywania . - . . o
. mechaniczny silnika | Sprawdz, czy ztgcze silnika dtugosci Sciegu /
E604 |mechanicznego oo . ) ) .
s dtugosci sciegu / stopki dociskowej ma prawidtowy kontakt.
potozenia . ) .
stopki dociskowej
zerowego
Zablokowanie Zablokowanie silnika | Sprawdz, czy ztgcze silnika dlugosci sciegu /
E605 dtugosci sciegu / stopki dociskowej ma prawidtowy kontakt.

silnika

stopki dociskowej

Sprawdz, czy mechanizm nie jest zablokowany.




Kod

bledu Opis Mozliwe przyczyny Kontrola i usuniecie usterki
Przerwa w Obwéd uzwojenia S&r;\i/éfozv,vgzy obwod wykrywania pradu dziata
E606 |obwodzie silnika dtugosci sciegu Sprawdz c.zy elementy sterownika nie sa
silnika | stopki dociskowej uszkodzc;ne
Sprawdz, czy obwod wykrywania pradu dziata
E607 Sprzetowy bigd szrezgtozvéiie radowe prawidtowo.
nadprgdowy przecigzenie pradow Sprawdz, czy elementy sterownika nie sg
silnika obcinania nici uszkodzone
Programowy Programowe S&r;\i/éfozv,vgzy obwod wykrywania pradu dziata
E608 | btad przecigzenie pf"’ld‘?VYe Sprawdz, czy elementy sterownika nie sg
nadprgdowy silnika obcinania nici uszkodzone
Blad obwodu Blad obwodu ?rp;r;\i/éfoz\;vgzy obwdd wykrywania prgdu dziata
E609 | wykrywania V\{yk.rywanlg pra_ldu. .| Sprawdz, czy elementy sterownika nie sg
pradu silnika obcinania nici uszkodzone
Bfad
odnajdy\_/vama Biad poczatkpwego Sprawdz, czy ztgcze silnika obcinania nici ma
E610 |mechanicznego | kgta mechanicznego rawidtowv kontakt
potozenia silnika obcinania nici P y )
zerowego
Zablokowanie | Zablokowanie silnika Sprayvdz, czy z+acz§ silnika obcinania nici ma
E611 silnika obcinania nici prawidtowy kontakt;
sprawdz, czy mechanizm nie jest zablokowany.
Przerwa w Sprawdz, czy obwod wykrywania pradu dziata
E612 | obwodzie Obwdd uzwojenia prawidtowo.
silnika silnika obcinania nici | Sprawdz, czy elementy sterownika nie sg
uszkodzone.
Alarm - .
E701 |wykrywania nici Czujnik nici Fiolnej nie Wyml_en ni¢ dolng lub sprawdz czujnik nici
, wykrywa nici dolne;j.
dolnej
Wskazanie
P.oFF |wytgczenia Wyltgczone zasilanie | Poczekaj na przywrdcenie zasilania.
zasilania
EVAL V(i}ljgzss*probny Okres probny wygast | Skontaktuj sie ze sprzedawca.
L bob Przypomnienie | Wartosc licznika nici | Po wymianie nici dolnej naciénij P, aby
' 0O nici dolnej dolnegj jest ujemna skasowac alarm.
Nacisnij S, aby wejs¢ do interfejsu, a nastepnie
przytrzymaj przycisk ,ryglowanie poczatkowe”
P bob Przypomnienie |Wartos¢ licznika przez ponad 2 sekundy, aby skasowac

licznika sztuk

wynosi 0

komunikat.
Aby wytgczyé¢ licznik sztuk, ustaw parametr P35
na 0.




5. Tabela parametréw systemowych:

Zakres Dom Poz
Nr Parametr Opis . . |Krok |ysini |.
ustawien e iom
P-01 |Predkosé szycia | Ustawienie predkosci szycia 2o(or;r3no)oo 100 |2400| |
Funkcja o i £ ninq A ~
P-02 tagodnego startu 1~9: liczba Sciegdw tagodnego startu 0~9 1 2 I
P-04 Pred!(osc szycia o UstaV\{le_nle predkosci szycia o statej | 200~3000 100 | 22001 |
statej dtugosci dtugosci (rpm)
P-06 |zerowej diugosci » Wyreguid) wartosc tax, aby 50~150 | 1 | 100 | |
e rzeczywista dtugosc sciegu wynosita
Sciegu
zero
Korekta dtugosci | Wspotczynnik dtugosci sciegu do 50~150
P-07 |~ o 1 100 | |
$ciegu do przodu | przodu (stata dtugosc Sciegu) (%)
Korekta dtugosci | Wspotczynnik dtugosci sciegu wstecz | 50~150
P-08 |, o 1 100 | |
Sciegu wstecz (stata dtugos¢ Sciegu) (%)
Ograniczenie
P-09 predkoscll Zapoblega ztamaniu igty podczas 500~1500 50 | 1500 1
ryglowania ryglowania wstecznego (rpm)
wstecznego
U . 0: ustawiana wartosc¢ okre$la liczbe
stawianie SRR
dugosci $ciequ Sciegdéw; 1: przy wzorze wlasnym
P-10 g gu liczba oznacza liczbe powtorzen 0/1 1 1
wedtug zadanej e e
i wzoru, a catkowita liczba sciegéw =
iczby . i . s
liczba sciegdw x ustawiona wartosc
Kat pierwszego
p-12 stopnia _ Kat pierwszego s.topnla podnoszenia 0~100 1 30 I
podnoszenia stopki dociskowe;j
stopki
Maksymalna
Wysokose Ustawienie maksymalnej wysokosci
P-13 |podnoszenia . : O 0~100 1 55 Il
; podnoszenia stopki po obcieciu nici
stopki (naped
krokowy)
Predkosc¢
podnoszenia Predkos¢ krokowa podnoszenia 20~500
P-14 . ) . . 10 | 400 | I
stopki (naped stopki dociskowe] (rpm)
krokowy)
Predkos¢
opuszczania Predkos¢ krokowa opuszczania 20~500
P-15 . ) . . 10 | 400 | I
stopki (naped stopki dociskowej (rpm)
krokowy)
Kat pierwszego
P-16 stopnia . Kat pierwszego s.topnla opuszczania 0~100 1 30 I
opuszczania stopki dociskowe;j
stopki




Dom

Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok |ysIni !Doz
ustawien e iom
Przy elektromagnesie obcinania:
Wspotczynnik wspotczynnik wysterowania
P17 wys_teroyvqnla zwalniania nici (zbyt mata warto$¢ 0~100 1 50 I
obcinania i wptywa na site elektromagnesu). Przy
zwalniania nici napedzie krokowym: regulacja sity
zwalniania nici
Bezposrednio po zakonhczeniu
Ustawienie po ryglowania poczgtkowego, po
P-18 |ryglowaniu uruchomieniu obcinania nici: O: 0/1 1 0
poczgtkowym funkcja niedostepna; 1: funkcja
dostepna
Zatrzymanie po
P-19 |ryglowaniu 0: niedostepne 1: dostepne 0/1 1 0
poczatkowym
Wybor funkcji 0: nieaktywna 1: reczne obcinanie
P-20 |przycisku na nici w trybie gotowosci 2: reczne 0/1/2 1 0
gtowicy podniesienie stopki po obcieciu nici
Predkosc¢ A 100~3000
P-21 tagodnego startu 1 Predkos¢ 1. sciegu fagodnego startu (rom) 50 | 400 | |
Predkosc¢ x o g 100~3000
P-22 tagodnego startu 2 Predkos¢ 2. sciegu tagodnego startu (rom) 50 | 1000 |
P23 Predkosc¢ Predkosc¢ 3.~9. sciegu tagodnego 100~3000 50 | 1500 1
tagodnego startu 3 | startu (rpm)
tagodne Ustawienie wolniejszego opuszczania
P-24 |opuszczanie stopki w celu ochrony materiatu przed 0/1 1 0
stopki uszkodzeniem
Funkcja
P-25 |podnoszenia 0: niedostepna 1: dostepna 0/1/2 1 1
stopki
Funkcja szycia Ustawienie funkcji szycia zgrubien: O:
P-26 . . _ 0N 1 0
zgrubien niedostepna 1: dostepna
Pozycjonowanie | Automatyczne odnajdywanie
P-27 |po wigczeniu potozenia igly po wigczeniu zasilania: 01 1 0
zasilania 0: niedostepne 1: dostepne
P-28 |przechytu/podniesi . i T 0/1/2 1 0
. : normalnie otwarty 1: normalnie
enia gtowicy ) ]
zamkniety 2: ochrona wytgczona
Czas tagodneao Ustawienie czasu tagodnego
gocneg opuszczania stopki. Im dtuzszy czas, | 100~500
P-29 |opuszczania e ‘ . 5 300 | 1l
. tym mniejsza predkos¢ opuszczania (ms)
stopki .
stopki
Zliczanie nici L ]
P-30 dolnej 0: niedostepne 1: dostepne 01 1 0




Dom

Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok |ysIni f’oz
ustawien e iom
Wartos¢ I - .
P-31 |poczatkowa nici l_Jstawlen!e_waﬁo§C| poczgtkowej 200~4000 20 16001 |
¢ licznika nici dolnej (0.1m)
dolnej
Wybor trybu ABA
P-33 |ryglowania 0: niedostepny 1: dostepny 0/1 1 0
poczatkowego
Wybor trybu
P.34 predkosci 0: tryb automatyczny 1: sterowanie 0/ 1 0 I
standardowego pedatem
ryglowania
P-35 sl\,/lzr':l(jlfmk lieznika | stawienie mnoznika licznika sztuk 0~50 1] o0
Wartos¢ Ustawienie wartosci poczatkowe]
P-36 |poczatkowa S 0~1000 5 100 | |
. licznika sztuk
licznika sztuk
P-37 Czas d_2|aian|g . | Czas dziatania odgarniacza nici 0~800 10 40 Il
odgarniacza nici (ms)
p-3g | Kierunekzliczania | . 4o\ anie 1: odejmowanie 0/1 11 0 | I
sztuk
Czas wytgczenia
P-39 przed +agodnym Czas wy%ac;zema przgd tagodnym 0~50 1 12 |
opuszczeniem opuszczeniem stopki
stopki
P-41 |Niska predkosé Najnizsza predkosc¢ sterowana 100~500 10 | 200 | |
pedatem (rpm)
Wybor Regulacja predkosci pedatem: 0:
P-42 | charakterystyki normalna 1: wolne przyspieszanie 2: 0/1/2 1 0
pedatu szybkie przyspieszanie
p-44 |Predkosc Predkosé obcinania nici 100~500 | 45 | 250 | |
obcinania nici (rpm)
Ograniczene | OFeczenl pedkosel vglouanie,
P-45 |predkosci "0 b ) : 0/1/2 1 2
lowania wstecz., /1: bez ograniczenia
g predkosci 2: ograniczenie predkosci
Opdznienie szycia i . _
P-46 | po opuszczeniu Opo_zmenlg przy opuszczonej stopce 0~800 10 | 100 | 1
. dociskowej (ms)
stopki
Predkos¢ detekciji
podnosnika Predkos¢ oceny dziatania podnosnika | 200~1000
P-47 : 50 | 500 | 1l
kolanowego kolanowego podczas szycia (rpm)

podczas szycia




Dom

Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok | ysIni !Doz
ustawien e iom

Wysokos¢
gg)dr:(lie&enla Wysokos¢ podniesienia stopki

P-48 pxi podnosnikiem kolanowym podczas 1~100 1 0 Il
podnos$nikiem s7veia
kolanowym y
podczas szycia
Czas . .

odtrzymania Po up’ny|e_czasu ppdtrzy_mama

p-4g |Podtrzyman podnoszenie stopki zostaje 1~60(s) 1 12 Il
podniesione;j :
stopki wymuszenie wytgczone
Czas petnego

P.50 zasilania _ Czas _pe’mego zasilania podnoszenia 0~800 10 150 | 1
podnoszenia stopki (ms)
stopki
Wspotczynnik
wysterowania Wspotczynnik wysterowania

P-51 |podnoszenia podnoszenia stopki / czas 0~100 1 40 |
stopki / czas podtrzymania podniesionej stopki
podtrzymania
Predkosc 100~3000

P-53 |ryglowania Predkos¢ ryglowania poczgtkowego (rpm) 50 {1200 |
poczgtkowego P
Wspotczynnik
kompensacji . . .

P-54 |$ciegu do przodu |V SPOtczynnik kompensacji sciequdo | gn 15 | 4 | 100 | |

: przodu ryglowania poczgtkowego

ryglowania
poczatkowego
Wspotczynnik
kompensacji Wspotczynnik kompensacji sciegu

P-55 |Sciegu wstecz . 80~120 1 100 | |

) wstecz ryglowania poczgtkowego

ryglowania
poczgtkowego
Predkosc -

P-56 |ryglowania Predkos¢ ryglowania koncowego 10(0r ?nO)OO 50 {1200 |
koncowego P
Kompensacja

p.57 |SClegu dq przodu Kompengaqa sciegu do przodu 80~120 1 100 | |
ryglowania ryglowania korncowego
koncowego
Kompensacja

p.5g |SClegu wgtecz Kompengaqa sciegu wstecz 80~120 1 100 |
ryglowania ryglowania korncowego
koncowego
Predkosc -

P-59 |ryglowania Predkosc¢ ryglowania ciggtego 10(0r ?nO)OO 50 {1200 |
ciggtego P
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Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok |ysIni !Doz
ustawien e iom
Anulowanie ) . .
ograniczenia 0: programowe ograniczenie
P-60 redkosci predkosci aktywne 1: brak 0N 1 0
pre : ograniczenia predKosci
ryglowania
0: zmiana dtugosci sciegu tylko w
Anulowanie dopuszczalnym zakresie kata; 1:
ograniczenia kata |zmiana dtugo$ci Sciegu przy
P-61 . : Cr 0N 1 0
przy zmianie dowolnym kacie (dtugos¢ sciegu
dtugosci sciegu moze sie nie pokrywac lub moze
dojs¢ do ztamania igty)
Skok pedatu przy | Potozenie pedatu przy rozpoczeciu 10~50
P-62 |rozpoczeciu szycia (skok wzgledem potozenia (0.1°) 1 15 Il
szycia neutralnego) '
Skok pedatu przy | Potozenie pedatu przy rozpoczeciu 10~100
P-63 |rozpoczeciu przyspieszania (skok wzgledem (0.1°) 1 45 Il
przyspieszania potozenia neutralnego) '
Skok pedatu przy |Potozenie pedatu przy maksymalnej 10~150
P-64 |maksymalnej predkosci obrotowej (skok wzgledem (0.1°) 1 100 | I
predkosci potozenia neutralnego) '
Skok pedatu przy |Potozenie pedatu przy podnoszeniu -100~-10
P-65 |podnoszeniu stopki (skok wzgledem potozenia (0.1°) 1 25 | |l
stopki neutralnego) '
Potozenie pedatu przy rozpoczeciu
P67 Skok pedatu 1 obcinania nici bez funkcji -100~-10 1 50 | I
przy obcinaniu nici | podnoszenia stopki; skok wzgledem (0.1°)
potozenia neutralnego
Potozenie pedatu przy rozpoczeciu
Skok pedatu 2 obcinania nici z funkcjg podnoszenia | -100~-10
P-68 o . . 0 1 -60 | 1l
przy obcinaniu nici | stopki (skok wzgledem potozenia (0.1°)
neutralnego)
Potozenie
P-69 |zatrzymania igty w | Regulacja dolnego potozenia igty 0~240 1 175 | |
dole
0: wytaczone 1: podnies igte po
Tryb zmiennej obcieciu nici 2: podnies igte po
P-70 |dtugosci sciegu/ |zwolnieniu stopki 3: podnies igte 0~3 1 0
podnoszenia iglty | zarbwno po obcieciu nici, jak i po
zwolnieniu stopki
p71 |Katpodnoszenia |, . bo4noszenia igly wstecz 260~360° | 1 | 340 | |
igty wstecz
Requlacia sit Regulacja sity zacisku nici. 0: funkcja
P-72 gulacja sty zacisku nieaktywna 1~9: regulacja 0~99 1 7
zacisku nici )
sity
p.73 |Katzadziatania |\ o itania docisku nici 10~360° | 5 | 100 | |

docisku nici

11
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Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok | ysIni POZ
ustawien e iom
p-74 |Katzwolnienia 1y onienia docisku nici 160~360° | 5 | 270 | I
docisku nici
Regulacja . e _
P-75 polozenia igly Regulacja potozenia igty 0~240 1 33 I
P-77 Ustawienie sciegu 0: niedostepne 1: dostepne 0/1 1 0 I
zageszczonego
Ustawienie trybu | 1: Scieg zageszczony na poczatku 2:
P-78 |Sciegu Scieg zageszczony na koncu 3: Scieg 1/2/3 1 3 Il
zageszczonego zageszczony na poczatku i na koncu
Przywracanie Parametr funkcji specjalnej 5/8:
P-79 |parametréw przywracanie parametrow 0~15 1 0
fabrycznych fabrycznych
Maksymalna . s . 300~3000
P-80 predkosé szycia Najwyzsza predkos¢ szycia (rom) 100 | 2500 | I
p-g1 | -rocentpredkosci | o ont bredkosci pedatu 50~100 | 1 | 100 | I
pedatu
Funkcja prébna 0: nieaktywna 10- 0~1000
P-82 | Okres probny 1000: czas pracy prébnej po (hour) 10 0 I
wigczeniu
Funkcja Uzyj, _gdy |gi.a nie moze przeblc'
P-83 . o materiatu. 0: nieaktywna; 1~15: 0~15 1 0 Il
zwiekszenia sity o
regulacja sity
: o Aktywne, gdy obcinanie nici jest
P-84 ZW|§ksz.en|(.a .S”y realizowane elektromagnesem; 0: 0~15 1 0 Il
obcinania nici ; i ) .
nieaktywne; 1~15: regulacja sity
P-88 Kat za_ﬂac_zemg Kat zatgczenia zwalniania nici 0~360 2 180 | I
zwalniania nici
p-gg |Katwylaczenia |, i\ iocsenia zwalniania nici 0~360 | 2 | 350 | Il
zwalniania nici
i - Ustawienie jezyka: O: wytaczone 1: 5
P-90 | Wybor jezyka chinski 2: angielski 0~2 1 T
Zezwolenie na 0: zmiana dozwolona 1: zmiana
P-91 |zmiane dtugosci ) ) ' 0~1 1 0 Il
. zabroniona
$ciegu
Czas
potwierdzenia Czas potwierdzenia polecenia 10~300
P-92 A L : 10 | 80 I
podniesienia podniesienia stopki pedatem (ms)
stopki pedatem
Potozenie Dokfadna regulacja neutralnego -15~15
P-93 . 1 0 Il
neutralne pedatu | potozenia pedatu (0.1deg)
Wybor funkcji 0: typ z zaciskiem nici 1: typ
P-95 |zapobiegania przeciwplgtaniowy 2: typ z 0/1/2 1 0 Il
plataniu nici odgarniaczem nici

12




Dom

Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok |ysIni !Doz
ustawien e iom
p-gg | VYbOrmodelu | \yyinsr modelu maszyny / /| |m
maszyny
Ustawienie funkcji
P-100 |podnosnika 0: niedostepna 1: dostepna 01 1 1 Il
kolanowego
N;g'fecr']?uw Napiecie czujnika stopki w potozeniu
P-101 |P i zerowym podnosnika kolanowego 0~500 5 270 | 1l
zerowym czujnika | i
K (jednostka: 0,01 V)
olanowego
E;gfg\ﬁeciwr;lzka Napiecie czujnika kolanowego przy
P-102 9O PrZY | aksymalnym skoku (jednostka: 0,01| 0~500 | 5 | 60 | II
maksymalnym vV
)
skoku
Przetgcznik funkcji | 0: sterowanie naprezeniem nici 1:
P-103 |naprezenia/ sterowanie standardowym 01 1 1 Il
zwalniania nici elektromagnesem zwalniania nici
Funkcia 0: niedostepna 1: zatrzymanie igty po
P-104 a wykonaniu biezgcej liczby sciegow 0N 1 0 Il
zatrzymania wzoru
wzoru
P-105 Funkcja czujnika 0: niedostepna 1: dostepna 0/1 1 1 Il
wysokosci stopki ' '
: Regulacja napiecia zerowego
r?aeg]iuggjierowe o czujnika wysokosci stopki (jednostka:
P-106 CZS.r?ika 9°910,01 V), przy opuszczonej stopce i 0~250 | 1 | 215 I
nika . | zgbkach transportera ponizej ptytki
wysokosci stopki | - .
Sciegowej
Czutosé . o - .
wykrywania Prog napigcia czu1n|_ka wyso_kqsm
P-107 zgrubienia stopki dla wykrywania zgrubien (mV, 0~500 5 100 | I
materiatu wzgledem napiecia zerowego)
Wspotczynnik Wspotczynnik petnego zasilania
P-108 |petnego zasilania |podczas obcinania nici (buforowanie 50~100 1 80 Il
obcinania nici w trakcie obcinania i zamykania)
ZZEEI;(;J: Sr:,gsu Regulacja sity elektromagnesu
P-109 9 podnoszenia stopki (amortyzacja przy | 50~100 1 80 Il
podnoszenia . )
) zatgczeniu stopki)
stopki
ﬁ;errov;/:rr:il:m nici Odpowiednio zwieksza naprezenie
P-110 prezenier nici podczas szycia grubych 0~10 1 0 Il
wg grubosci .
. materiatow
materiatu
P-111 Predk.os:c szycia Ogrqnlczenlg Qredkosm podczas 500~3000 50 11500 1i
zgrubien szycia zgrubien (rpm)
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Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok | ysIni !Doz
ustawien e iom
Wspodtczynnik
kompensacji Kompensacja dtugosci sciegu 50~150
P-112 . . o o 1 120 | I
dtugosci sciegu podczas szycia zgrubien (%)
dla zgrubien
Tryb dtugosci L . ‘s
P-113 |4ciegu O _nleaktywny 1: aktywny (dtugos¢ 0/ 1 0
K . Sciegu ustawiana parametrem P114)
ompensacyjnego
Ustawienie ) N
P-114 | dlugosci Sciegu Zakres parametru dla typu 5 mm: 10~50 1 40 |
K . 1,0~5,0 mm (70)
ompensacyjnego
Funkcia przveisky 0: szycie wstecz 1: scieg
P-115 cja przy zageszczony 2: kompensacja sciegu 0~3 1 0 Il
szycia wstecz . : :
3: szycie wstecz + kompensacja
Funkcja przycisku |0: szycie wstecz 1: Scieg
P-116 |kompensacji zageszczony 2: kompensacja sciegu 0~3 1 2 Il
Sciegu 3: szycie wstecz + kompensacja
Ustawienie Ustawienie dlugosci sciegu
P-117 |dlugosci sciegu zageszczonego przyciskiem na 50~150 1 110 | I
zageszczonego gtowicy
Liczba sciegow Ustawienie liczby $ciegow
P-118 |zageszczonych z 1~10 1 1 Il
zageszczonych z przodu
przodu
Dtugosc sciegu I C
P-119 |zageszczonego z | oStawienie diugosci sciegu 50~150 | 1 | 110 | I
zageszczonego z przodu
przodu
p-121 |Katrozpoczecia o o n0czecia obcinania—etap 1 | 200~300 | 2 | 230 | I
obcinania — etap 1
p-122 | SKok obeinania =\ o\ ohcinania — etap 1 0~100 | 1 | 40 |
etap 1
p-123 |Katrozpoczecia o 1o7noczecia obcinania —etap2 | 250~360 | 2 | 330 | I
obcinania — etap 2
p-124 |Skokobeinania =\ o\ ohcinania — etap 2 0~100 | 1 | 65 | I
etap 2
Zatrzymanie i
p-125 |Obcinanie podezas |g. oo wine 1: aktywne 0/1 1 0 | 1
szycia o state]
dtugosci
Zwalnianie nici
P-126 |przy rozpoczeciu |0: nieaktywne 1: aktywne 0/1 1 1 Il
szycia
Opoznienie przed Opdznienie przed zwolnieniem nici
P-127 |zwolnieniem nici | -P P 0~1000 | 10 | 100 | Il

przy starcie

przy rozpoczeciu szycia
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Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok | ysIni f’oz
ustawien e iom
Czas dziatania Czas dziatania zwalniania nici prz
P-128 |zwalniania nici . . przy 0~1000 10 | 200 | I
: rozpoczeciu szycia
przy starcie
Jasnosc Ustawienie jasnosci podswietlenia
P-129 |podswietlenia . 0~10 1 5
- wysSwietlacza
wyswietlacza
Funkcja
P-135 |ryglowania w 0: niedostepna 1: dostepna 0~1 1 0
Srodku szwu
Liczba sciegow
P-136 |ryglowania w Ustawienie liczby Sciegow 1~50 1 4
Srodku szwu
Liczba cykli L , ,
P-137 |ryglowania w Ustawienie liczby cykli tam i z 1~10 1 1
. powrotem
Srodku szwu
Opodznienie przed
zaczepieniem nici | Opo6znienie miedzy zakonczeniem
P-140 |funkciji obcinania a zadziataniem haczyka 0~500ms | 5 50 Il
przeciwplgtaniowe | nici
j
Czas dziatania
haczyka nici . .
P-141 | funkgj Czas dzlatania elekiromagnesu 0~500ms | 5 | 50 | I
. . aczyka nici
przeciwplgtaniowe
j
Opdznienie po
zadziataniu Opdznienie wytgczenia
P-142 | haczyka funkgciji P yia - 0~500ms | 5 50 Il
: ; elektromagnesu haczyka nici
przeciwplgtaniowe
i
Wspotczynnik
wysterowania
P-143 haczy_!<a nici Regulacja sity dziatania N 0~100 1 100 | 1
funkcji elektromagnesu haczyka nici
przeciwplgtaniowe
i
Czas ssania
funkcji . .
P-144 . . Czas dziatania zaworu ssgcego 0~2000ms| 10 | 250 | 1l
przeciwplgtaniowe
j
Czas prostowania
p.145 |Mici fu.nkCJl _ Czas dmaignlq (_alektromagnesu 0~500ms | 5 50 I
przeciwplgtaniowe | prostowania nici
j
Maksymalna Ustawienie maksymalnej dtugosci 10~100m
P-150 PO o 1 80 Il
dtugosc sciegu Sciegu m
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Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok |ysIni POZ
ustawien e iom

Funkcja

P-151 Iza,p"t?'e.g?”'a 0: nieaktywna 1: aktywna 0~1 1] 0 |
uznej nici
pierwszego Sciegu
Dtugosé

p.q5p |Pi€rwszego sciegu Ustawienie dtugosci Sciegu, zakres 10~50 1 40 I
zapobiegajgcego | 1,0~5,0 mm
luznej nici
Trys prasiaczany | % [SOY Ty (e

P-153 | przycisku na ’ . 2 0~1 1 0 Il
towicy wytgczyc, np. Scieg zageszczony,
9 gruby materiat, podnoszenie stopki)
Typ przycisku . 0. .

P-154 |szycia wstecz na 0: zwykty przetgcznik 1: przetgcznik 0~1 1 0 m

. skokowy

gtowicy
Liczba SCiegow |y ienie liczby Sciegow

P-158 |zageszczonych z 1~10 1 1 Il
tyty zageszczonych z tytu
Dtugosc sciegu . o

P-159 |zageszczonego z UstaW|en.|e dtugosci sciegu 50~150 1 110 | I
tyhu ryglowania tylnego
Funkcja przycisku |0: szycie wstecz 1: scieg

P-161 |kompensacji 1/2 |zageszczony 2: kompensacja 1/2 0~3 1 2 Il
Sciegu Sciegu 3: podniesienie stopki
Funkcja przycisku |0: szycie wstecz 1: Scieg

P-162 |kompensacji 1/4 |zageszczony 2: kompensacja 1/2 0~3 1 2 Il
Sciegu Sciegu 3: podniesienie stopki
Predkosc Ustawienie predkosci przedniego

P-166 |przedniego Sciegu | . . 200~3000 | 100 (1500 1l

$ciegu zageszczonego

zageszczonego
Predkosc tylnego I -~ -

P-167 |$ciegu Ustawienie predkosci tylnego sciegu 200~3000 | 100 | 600 | I

zageszczonego

zageszczonego
Regulacja

P-169 poio;en!a _ Parametr s#_uzy fjo_ regulaciji pq’fozenla 0~100 1 30 I
podniesione;j korby stopki po jej opuszczeniu
stopki
\liV’faczenle .. =0: parametry P171~P176
ompensacji . D Zq.

P-170 L nieaktywne; =1: parametry 0~1 1 1 Il
zaleznej od

D P171~P176 aktywne

predkosci
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Parametr

Opis

Zakres
ustawien

Krok

Dom
ysIni

Poz
iom

P-171

Kompensacja
szycia zgodnie z
ruchem
wskazowek
zegara wg
predkosci

System kompensaciji szycia zgodnie z
ruchem wskazowek zegara wg
predkosci

50~150

100

P-172

Kompensacja
szycia przeciwnie
do ruchu
wskazowek
zegara wg
predkosci

System kompensacji szycia
przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara wg predkosci

50~150

100

P-173

Kompensacja
predkosci
ryglowania
poczatkowego —
zgodnie z ruchem
wskazowek
zegara

Wspotczynnik kompensacji szycia
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

50~150

100

P-174

Kompensacja
predkosci
ryglowania
poczatkowego —
przeciwnie do
ruchu wskazéwek
zegara

Wspotczynnik kompensacji szycia
przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara

50~150

100

P-175

Kompensacja
predkosci
ryglowania
koncowego —
zgodnie z ruchem
wskazowek
zegara

Wspotczynnik kompensacji szycia
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

50~150

100

P-176

Kompensacja
predkosci
ryglowania
koncowego —
przeciwnie do
ruchu wskazéwek
zegara

Wspotczynnik kompensacji szycia
przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara

50~150

100

P-177

Tryb przycisku
kompensacji
Sciegu

0: ciagty potscieg 1: ciggty jeden
Scieg 2: potscieg 3: jeden scieg

P-178

Tryb przycisku
kompensacji 1/2
Sciegu

0: ciggty potscieg 1: ciggty jeden
Scieg 2: potscieg 3: jeden scieg
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Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok | ysIni !Doz
ustawien e iom
P-179 Iéyrﬁp%figﬁ.k 14 | O: ciagly poiscieg 1: ciagly jeden 0~3 | 1 | 3
g Scieg 2: pofscieg 3: jeden Scieg
Sciegu
X\g‘r?]‘;iennégcji =0: parametry P181~P200
P-180 zaleznej od nieaktywne; =1: parametry 0~1 1 1 Il
dtugosai Sci P181~P200 aktywne
ugosci $ciegu
Kompensacja
szycia 1 mm Wspotczynnik kompensaciji szycia 1
P-181 |zgodnie z ruchem | mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 1 mm Wspotczynnik kompensaciji szycia 1
P-182 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | I
ruchu wskazéwek |zegara
zegara
Kompensacja
szycia 2 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 2
P-183 |zgodnie z ruchem |mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 2 mm Wspotczynnik kompensaciji szycia 2
P-184 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | I
ruchu wskazéwek |zegara
zegara
Kompensacja
szycia 3 mm Wspodtczynnik kompensacji szycia 3
P-185 |zgodnie z ruchem | mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 3 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 3
P-186 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | |1l
ruchu wskazéwek |zegara
zegara
Kompensacja
szycia 4 mm Wspoétczynnik kompensacji szycia 4
P-187 |zgodnie z ruchem |mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 4 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 4
P-188 | przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | I

ruchu wskazowek
zegara

zegara
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Nr Parametr Opis Zakres_ . | Krok |ysIni !Doz
ustawien e iom

Kompensacja
szycia 5 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 5

P-189 |zgodnie z ruchem |mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 5 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 5

P-190 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | I
ruchu wskazéwek |zegara
zegara
Kompensacja
szycia 6 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 6

P-191 |zgodnie z ruchem |mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 6 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 6

P-192 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | I
ruchu wskazéwek |zegara
zegara
Kompensacja
szycia 7 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 7

P-193 |zgodnie z ruchem | mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 7 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 7

P-194 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | I
ruchu wskazéwek |zegara
zegara
Kompensacja
szycia 8 mm Wspodtczynnik kompensacji szycia 8

P-195 |zgodnie z ruchem |mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 8 mm Wspoétczynnik kompensacji szycia 8

P-196 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | I
ruchu wskazéwek |zegara
zegara
Kompensacja
szycia 9 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 9

P-197 |zgodnie z ruchem |mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | I
wskazowek zegara
zegara
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. Zakres D9rn_ Poz
Nr Parametr Opis . . |Krok |ysini |.
ustawien e iom

Kompensacja
szycia 9 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 9

P-198 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | |1l
ruchu wskazéwek |zegara
zegara
Kompensacja
szycia 10 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 10

P-199 |zgodnie z ruchem |mm zgodnie z ruchem wskazéwek 50~150 1 100 | 1l
wskazowek zegara
zegara
Kompensacja
szycia 10 mm Wspotczynnik kompensacji szycia 10

P-200 |przeciwnie do mm przeciwnie do ruchu wskazéwek | 50~150 1 100 | |1l
ruchu wskazéwek |zegara
zegara

P-246 Funk_cja statego Funkcja staiego szycia wzoru; 0: 0~1 1 0 |
szycia wzoru wytgczona, 1: wtgczona

Uwaga: Parametry w tabeli sg wartosciami standardowymi. Mogg nie odzwierciedla¢ rzeczywistych

ustawien.

20




NOTATKI

Q °
“text

21






